DEVLET MALZEME OFiSi A.31.01/12.02.2016
TEKNIK SARTNAMESI

AHSAP KASALI KAMYON TEKNIK SARTNAMESI

1. KONU

Bu sartname, yiik tasima hizmetlerinde kullanilan ahsap kasali kamyonlarin satin alinabilmesi i¢in
siniflandirilmasina ve 6zelliklerine dairdir.

2. TANIM
Bir sasinin iizerine monte edilmis, kuru yiik tasimaya yarayan araglardir.
3. KAPSAM

Bu sartname; 7-9 ton, 10-14 ton, 15-17 ton,18-24 ton, 25-26 ton ve 27-32 ton azami yuklii agirhiga
sahip sasi kamyonlar iizerine imal edilecek olan ahsap kasali kamyonlar1 kapsar.

4. SINIFLANDIRMA VE OZELLIiKLER
4.1 SINIFLANDIRMA

4.1.1-Siniflar

Ahsap kasali kamyon araglar1 kasa tiplerine gore;
Sinif 1 : Damper Kasali

Sinif 2 : Sabit Kasali

olmak iizere iki siiftir.

4.2 OZELLIKLER

4.2.1-Genel

- Uretici firma, Tiirk Akreditasyon Kurumu Onayli ISO 9001 Belgesine sahip olacaktir. ISO 9001
Belgesi iiretimin yani sira satis ve satig sonrasi hizmetleri de kapsayacaktir.

- Uretici firma ekipmanla ilgili CE belgesine sahip olacaktir.

- Kullanim hatalar1 hari¢ kasalar en az 2 y1l garantili olacaktir.

- Firma, aracin ve iist yapmn, Karayollar1 Trafik Kanununa AITM’ye uygun olarak iiretildigini
belgeleyen tescil icin gerekli TSE onayli {ist yap1 projesini hazirlatacak ve muayenede hazir
bulundurulacaktir.

- Aragclarda tistyap1 kullanim1 ve bakimu ile ilgili gerekli etiketlemeler bulunacaktir.

4.2.2-Ahsap Kasa Ekipmam Ozellikleri

- Yan kapaklar; asagi yukar1 agilir kapanir tip en az 2,5 mm St 37 kalite sacdan g¢erceveli ve
ahsaptan yapilacaktir. Yan ve arka kapaklarda kullanilacak ahsap malzemenin cinsi 24 mm filmli
plywood veya 35 mm saricam ahgap malzemeden yapilacaktir. DMO teklif istemede kapaklarda
kullanilacak ahsap malzemenin cinsi belirtilecektir. (Yan kapak yiiksekligi ile ilgili istenilen
boyutlandirmalar tabloda gdsterilmistir.)

- Smif 1 araglarda arka kapak dampere uygun sekilde kaldirma esnasinda mekanik olarak
kendiliginden acgilacaktir. Arka kapak ayn1 zamanda yan tarafa da agilacak sekilde imal edilecektir.
Yan kapaklar {lizerinde ilaveler varsa; arka kapak yiiksekligi, yan kapak ve ilavelerin toplam
yiiksekligiyle ayn1 ve tek parca olacaktir.

- Smif 1 araglarda arka ve yan kapaklarin i¢ tarafi teklifte belirtilen ahsap tizerine en az 1,5 mm St
52 standardinda sac ile kapl olacaktir.

- Sif 2 araclarda arka kapak yan kapaklarla ayni tip olarak imal edilecektir. Yiiksekligi yan
kapaklarla ayn1 olacaktir.

- On gogiis sac1, kupa yiiksekligine uygun sekilde en az 4 mm St 37 kalite sacdan mamul sabit
direkler arasina en az 2,5 mm yatay ve dikey biilkme U profiller vasitasiyla baglanacaktir.

- Araglarda 6n gdgiis sac1 en az 3 mm St 37 kalite sacdan trapez biikiimlii olarak imal edilecektir.
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- Istenildigi taktirde yan ve arka kapaklar iizerine ilaveler yapilacaktir. DMO teklif istemede bu
hususu belirtecektir. Ilaveler menteseli ve kamali tip olacak ve en az 2 mm kalmliginda St 37
kalite sacdan yapilacaktir. Sinif 1 araclarda arka kapak iizerine ilave yapilmayacaktir.

- Kapaklar tlizerinde en az 10 mm ¢apinda yeterli sayida gdomme kancalar olacaktir. Kapaklarin
altinda etek sac1 lizerine monteli en az 8§ mm capinda yeterli sayida kancalar takilacaktir.

- Kapaklar arasina NPU 120 veya 3 mm St 37 kalite malzemeden U biikme babalar yapilacaktir.
Babalarin etrafina 2,5 mm St 37 kalite sacdan kapaklar1 i¢ine alacak dlgiide kilif yapilacaktir.

- Sinif 1 araglarda kasa alt sasisi en az 6 mm St 52 kalite U formunda biikiilmiis sac malzemeden
mamul olacaktir. Kasa {ist sasisi en az NPU 140 malzemeden imal edilecek olup igerisine 4 mm St
52 kalite U formunda biikiilmiis sac ile takviye yapilacaktir. Ust sasi alt sasinin sag ve sol dis
yanina oturacak sekilde imal edilecektir. Kasa iist sasiler arasina ve iist sasilerin sag ve soluna
(ayn1 hizada) yan etek saclarina dogru NPI 80 malzeme ile en fazla 30 cm aralikli olarak taban
traversleri kaynatilacaktir. Kasa arkadan mafsalli olarak yardimci sasiye baglanacaktir. Arka
donme merkezi yeterli genislikte yaglamaya uygun ve kasa kalkmasi esnasinda mukavemeti
saglayacak sekilde imal edilecektir.

- Smif 1 araglarda kasanin tabani, kasa taban traversleri {izerine, en az 4 mm St 37 kalite sac
malzeme kullanilacak ve kaynakla birlestirilmis olacaktir.

- Simif 2 araglarda kasa iskeleti mese, akasya veya disbudak tipi ahsaptan mamul sasi ve
yastiklardan olusacaktir. Ahsap sasi lizerine en az 2 mm kalinliginda St 37 kalite sacdan U
formunda, ytiksekligi ahsap sasinin en az yarisini kapatacak sekilde takviye sac ile kaplanacaktir.
Ahsap yastiklar kasa genisliginde ve en fazla 30 cm araliklarla sasi boyunca, ahsap sasi tizerindeki
kilifa civata ve kaynak yardimiyla baglanacaktir. Yastiklarin yiikseklikleri ve yan kisimlarda ¢elik
karkasin boyutlari, tekerlek ile kasanin alt kismi arasinda yeterli mesafe kalacak sekilde
yapilacaktir. Yardimci saside kullanilan biitliin ahsap ve c¢elik malzemeler gerekli yiizey
diizgiinliigline sahip olacak; imalat/isletme hatalar1 olmayacaktir.

- Smif 2 araclarda kasanin tabani; yastiklar iizerine boydan boya monte edilmis en fazla 3 parga
38 mm kalinlikli sarigam ahsapla ve aralar1 en az 2 mm kalinliginda yanakli U profillerle
dosenecektir. Kasa tabanindaki ahsaplar, profillerdeki yanaklarin iizerine basarak, ¢ivi veya agag
vidasi ile yastiklara sabitlenecektir.

- Kasanin kaynakli kisimlar1 gazalt1 kaynagi teknolojisi ile yapilmis olacaktir. Kasanin kaynakla
birlestirilen kisimlarinda gerekli form diizglinligii saglanmis olacak; kaynak ¢ekmesi ve kaynak
hatalar1 (cliruf kalintilari, kaynak kopiirmesi, catlaklar, kaynak niifuziyet azligi, bindirme
dikislerde levha kenarlarinin erimesi, vb.) olmayacaktir.

4.2.3-Damper ve Hidrolik Sistem Ozellikleri ( Simif 1 araglar icin )
- Damper kaldirma pompast PTO dan tahrikli ve disli tip olacaktir. PTO ve hidrolik pompa
damper kapasitesine ve ara¢ sanzimanina uygun olacak, PTO arag iizerinde ve arag iireticisinin
uygun gordiigi orijinal PTO olacaktir.
- Damper kaldirma sisteminde indirme (ayar) ventili ile By-Pass sistemi olacaktir.
- Damper kaldirma sistemi hidrolik olarak en az 3 kademe teleskopik lift ile 6nden kaldirilacaktir.
Teleskopik liftin malzemesi St-52 BK+S soguk ¢ekme honlanmis ¢elik boru olacaktir.
- Damperin kalkip inebilmesi icin sofor kabini icerisine monte edilmis Elekro-pnomatik bir
kontrol paneli bulunacak ve bu panel en az asagidaki 6zellikleri ihtiva edecektir.

- Kaldirma

- Indirme (hizlr)

- Indirme (yavas)
- Tiim hidrolik ekipman (ana silindir, disli tip pompa, kumanda ventilleri, tiim hidrolik hortumlar,
hidrolik yag ve baglanti elemanlar1) kasa ebat ve ¢aligma sartlarina uygun yapilarak, standartlar
karsilayan yapida olacaktir.
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- Kasa en az 45° kalkabilecek, en ¢ok kalkma durumunda hidrolik devrede tahdit diizeni olacaktir.
Kasa kalkik durumda birakildigi zaman kendi agirlig: ile geri diismeyecektir. Kaldirma-indirme
islemleri sirasinda her acida kasay1 durdurma ve tutma islemi yapilabilecektir.

- Hidrolik sistemde; asgari 150 kg/cm? ¢alisma basincina uygun debi ve giigte disli tip pompa, agir
ve hizli indirmeli iki asamal1 yon ventili, azami kalkma sinirin1 tayin eden By-Pass valfi olacaktir.
- Hidrolik yag tanki; filtreli, sicaklik ve seviye gostergeli, doldurma ve havali kapakli, alt kisminda
bosaltma vanali ve ucu tapali olacaktir.

4.3. YARDIMCI DUZENEK VE AKSESUARLAR

- Sinif 1 araglarda kasa kalktig1 andan itibaren sesli (fasilali) ve kabin igerisinde soforiin dikkatini
cekecek bir yerde 151kli ikaz sistemi ve damper havada iken kasa alt1 aydinlatma sistemi olacaktir.
(Kasa kalkmaya basladig1 andan ininceye kadar sesli ve 1sikli ikaz sistemi calisacaktir.) Sistem
devre dis1 kaldiginda damper bulundugu agida otomatik olarak kilitlenecek ve yarim kalan
hareketin indirme yoniinde tamamlanmasi i¢in indirme ventiline elle miidahale edilebilecektir.

- Simf 1 araglarda kasa kalktiginda emniyeti saglayacak onlemler alinmalidir. (emniyet dayamasi,
emniyet valfi ve gerekirse bunlara ilave 6nlemler)

- Kasanin yanlara dogru acilmasini engellemek i¢in kasanin igine babalar arasinda gerdirme
zincirleri takilacaktir. Gerdirme zincirleri baglant1 noktalar1 baba igerisine gdomme olacaktir. Yan
kapaklar iizerinde 2 siradan fazla ilave varsa, ilave babalar1 i¢in de gerdirme zinciri takilacaktir.

- Kasanin alt kisimlarinda takimlarin konulabilmesi i¢in takim dolab1 konulacaktir. Dolap kapakli
ve kilitlenebilir tipte olacaktir. Ayrica arag kasas1 6n {ist tarafina bagaj boliimii yapilacaktir.

- En az 30It hacimli paslanmaz veya plastik malzemeden imal sabunluklu su bidonu takilacaktir.

- Kasanin 6n sag ve sol tarafinda, kasa {izerine ¢ikabilmek icin uygun Olcililerde merdivenler
olacaktir.

- Arag yanlarinda uygun kisimlarda bisiklet korkuluklar1 olacaktir.

- Arka lastiklere zincir takmaya mani olmayacak sekilde camurluk ve tozluk takilacaktir.

- Aracin kasa dis kisimlarinda Karayollar1 Trafik Kanununa uygun sekilde yerlestirilmis ECE-104
standartlarina uygun reflektif isaretlemeler olacaktir. Arka kapakta ise sari-kirmizi renkte en az
55x13 cm boyutlarinda dikdortgen reflektorler takilacaktir.

- Arag iizerinde stepne lastik i¢in uygun bir yer bulunacaktir.

4.4. BOYA

- Boyanacak tiim yiizeyler temizlendikten sonra, epoksi esaslt astar iizerine akrilik boya ile iki kat
boyanacaktir.

- Kasa kurumun istedigi renkte olacaktir. Yardimci sasi, aracin ana sasisi ile ayn1 renkte olacaktir.
Eger kurum teklif istemede herhangi bir renk belirtmemis ise; kasa, sasi aracin kupa rengi ile ayn1
renk olarak boyanacaktir.

- Toplam boya kalinlig1 en az 100 mikron olacak ve kurutma firinlamak suretiyle yapilacaktir.

4.5. ARACLA BERABER VERILECEK MALZEMELER

-1 Adet en az 17” takim sandig1

-2 boy yildiz tornavida ve 2 boy diiz tornavida

-1 Adet Cekic (en az 1,5 kg)

-1 Adet Ahsap veya Plastik Lastik Cekici

-1 Adet Pense

-1 adet ekipman iizerinde yeri belirlenmis olan 6 kg’lik yangin sondiiriicii verilecektir.
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4.6. KULLANMA VE BAKIM ETIKETLERI

- Kasanin uygun bir yerine, 15x21 cm boyutunda aliiminyum malzemeden imal edilmis olan
DMO etiketi monte edilecektir.

- Kullanma talimati1 etiketi, iistyapinin uygun bir yerine monte edilecektir.

- Sinif 1 araglarda yaglama semast ve kumanda diigmelerini agiklayici etiketler olacaktir.

- Imalat¢1 firma adi, adresi, ekipman imalat yili, seri numarasi ve istiap haddini bildiren etiket,
listyapinin uygun bir yerine monte edilecektir.

- Etiketler aliiminyum plakadan veya benzeri kalic1 bir malzemeden yapilmis olacaktir.

- Ustyapr ile ilgili en az 2 (iki) adet “Kullanim ve Bakim Kilavuzu” verilecektir.

4.7. TEKLIF iISTEME

Devlet Malzeme Ofisi teklif isteme mektubunda;

- Yan ve arka kapaklarda kullanilacak ahsap malzemenin cinsini (24 mm plywood ve 35 mm
sarigam);

- Yan ve arka kapaklar {izerine ilaveler isteniyorsa bir ilavenin yiiksekligini ve kag sira oldugunu;
- Kasanin rengini,

maddelerinden hangisi ya da hangilerinin olup olmayacagi belirtilir.

5. TABLO: TASIYICI ARACLARIN AZAMi YUKLU AGIRLIKLARINA BAGLI
OLARAK AHSAP KASA EKiPMANI OZELLIKLERI

Azami YUkld | 7 g 1on | 1014 Ton | 15-17 Ton | 18-24 Ton | 25-26 Ton | 27-32 Ton
Agirhik

1%
Kasa Hacmi 7 m3 8 m3 oOm3 9 m?3 12 m3 15 m?
(en az)
Yan Kapak
Yiiksekligi 75 cm 75¢cm 80 cm 100 cm 100 cm 100 cm
(en az)
(I;i‘;i)Ge“‘shg‘ 2150 mm | 2200mm | 2350mm | 2500mm | 2500mm | 2500mm
Kapak Sayis1 5 Adet 7 Adet 7 Adet 7 Adet 7 Adet 7 Adet
(en az)
Kapak Tipi** Normal Normal Yayh Yayh Yayh Yayh

*Kasa Hacmi : Icten Ice Kasa Boyu x Yan Kapak Yiiksekligi x Icten Ige Kasa Genisligi “dir.
Kasa hacmi hesabi, kasa ilaveleri katilmadan yapilacaktir.
**Sinif 1 araclarda arka kapaklarda yay sistemi aranmaz.
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